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(57) Casque de protection. 

Ce casque presente une structure rigide exterieure a sand- 
wich, avec une partie centrale 16 formee par un squelette 
presentant une piuralite de cellules ouvertes 18, une partie de 
revStement exterieur 20 et ifne partie de revetement interieur 
22 solidarisees a la partie centrale. 

Ce casque de protection est particulierement destine a des 
utilisations sportives. 
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La pr£sente invention se rapporte a un casque, 
particuliSrement mais non exclusivement destine a 1' utili- 
sation sportive et essentiellement forme, de maniire connue 
en soi f par une structure rigide exterieure et par un 
rembourrage inter ieur. Les casques du genre suscite sont 
bien connus et largement utilises, et leur realisation est 
soumise h des rSglements nationaux et internationaux pre- 
cis qui imposent les caracteristiques de resistance, parti- 
culi&rement de leur structure rigide exterieure, aux chocs 
et aux perforations, r&glements qui naturellement ont le 
but precis de sauvegarder le plus possible I'integrite des 
utilisateurs desdits casques dans le cas d'un accident. 

La necessity de sat isf aire aux exigences de. 
ces reglements, porte S la realisation de casques dont les 
structures rigides extgrieures doivent avoir uneepaisseur 
relativement eieveeet par consequent un poids et un encom- 
brement remarquables , Cet encombrement est rendu encore 
plus grand & cause de la necessite d' avoir une epaisseur 
eieveedu rembourrage aux fins d'ameiiorer la resistance 
a la penetration du casque entier dans le but de satis- 
faire aux reglements existants. 

Les casques connus et dans le commerce 
jusqu'a aujourd'hui sont essentiellement realises par mou- 
lage k injection de resines synthetiques , en particulier 
resines ABS ou pref erablement polycarbonates. Alternati- 
vement, ils peuvent etre formes sur moules en resine-fibre 
de verre. Ce dernier produit est plus couteux mais de meil- 
leure qualite grace a une resistance legSrement superieure 
et surtout a un "vieillissement" plus court de la resine- 
fibre de verre. 

Toutefois, tous les casques suscites presentent 
lesdits desavantages , c'est-a-dire un poids excessif, un 
encombrement eieve (et par consequent une resistance aero- 
dynamique plus grande) et un "vieillissement" (c'est-a-dire 
une degradation des caracteristiques physiques de la resine) 
plus ou mo ins rapide et remarquable. 

Cela dit , le but de la presente invention 
est maintenant de realiser un casque du genre et pour les 
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utilisations suscitees qui presente une conformation et 
une structure nouvelle et perf ectionnee, capable d'impartir 
a la structure rigide exterieure dudit casque et par 
consequent a tout le casque, une resistance structurelle 
5 plus grande a parity de poids ou pref erablement un poids beau- 
coup plus bas a parit§ de resistance structurelle, avec une 
meilleure caracteristique de resistance a la perforation, 
permettant de reduire le rembourrage inter ieur et par conse- 
quent de realiser un casque plus petit, tout en respectant 

10 lesdits rSglements existants. Pour conclure, il est possible 
selon 1' invention d'obtenir un casque beaucoup plus leger 
et en meme temps plus petit et par consequent de plus petit 
encombrement et resistance aerodynamique. 

Essentiellement cela est realise par une 

15 structure rigide exterieure du casque, laquelle presente 
une conformation S sandwich avec une partie centrale 
formes d'un squelette presentant une pluralite de cellules 
ouvertes, une partie de revetement interieur et une partie 
de revetement exterieur solidarisees a la partie centrale. 

20 II est particular ement convenable que la partie centrale 
soit realisee par un element preforme en une matidre plas- 
tique a cellules disposees a nid d^beilles, tandis que les 
parties de revetement s'etendant sur des surfaces perpen- 
diculaires aux parois de separation des cellules sont conve- 

25 nablement formees chacune par une ou plusieurs couches de 
tissu impregne, preferablement preimpregne avec epoxides 
ou polyesters. 

Pour ameiiorer encore plus la resistance 
du casque, en particulier la resistance a la penetration, 

30 seulement avec une petite augmentation du poids total, il 
est possible de remplir les cellules, pendant le precede 
de production du casque, avec des microspheres en verre qui 
sont creuses a 1' inter ieur. 

L' invention sera maintenant decrite plus 

35 en detail en se referant a une forme de realisation 
illustree a titre d'exemple dans le dessin annexe, dans 
lequel : 
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la figure 1 est une vue en perspective sche- 
matique des composants de la structure rigide exterieure d'un 
casque selon 1' invention ; 

la figure 2 est une vue partielle, avec une 
partie en coupe, d'un casque realise au moyen de la struc- 
ture rigide de la figure 1. 

Dans le dessin un casque 10 est illustre, qui 
presente essentiellement une structure rigide exterieure pro- 
file 12 et un rembourrage interieur 14 cooperant avec la 
structure rigide exterieure pour impartir a 1' ensemble du 
casque les caracteristiques de resistance desirees. 

Pour atteindre les buts susdits la structure 
extgrieure presente une conformation a sandwich, comme on 
peut le voir figure 1. Cette structure presente une partie 
centrale 16 formee par un squelette en matiere plastique tres 
mince,pourvu d'une plurality de cellules 18 ouvertes aux deux 
extremites et pref erablement disposees a nid d'abeilles. 
Cette partie centrale est disposee entre des parties de 
revetement respect ivement a l'exterieur 20 et a 1' interieur 
22 de la structure rigide du casque, parties qui sont & leur 
tour formees chacune par une ou plusieurs couches de tissu 
oreimpregne avec des resines, pref erablement epoxides ou poly- 
esters, lesdits revetements s'etendant sur des surfaces per- 
pendiculaires aux parois de separation des cellules et fermant 
pourtant ces dernieres aux extremites de maniere a former 
une structure rigide tres legere pour la presence des cellules 
ouvertes, mais en meme temps extr#mement resistante soit aux 
chocs soit aux perforations, particulierement dans la direc- 
tion perpendiculaire aux revetements 20 et 22. Le casque est 
essentiellement realise avec la technique de moulage comme 
celle des realisations en resine-fibre de verre, avec 1' appli- 
cation du revetement interieur 22, le montage suivant de la par- 
tie centrale a nid d'abeilles, preferablement preformee et 
enfin 1' application du revetement exterieur 20 avant le 
traitement thermique qui produit la solidarisation definitive 
et stable des composants de la structure a sandwich, en impar- 
tant aisni a ladite structure la rigidite desiree. 
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Selon 1* invention il est possible d'ameliorer 
particulierement la resistance a la penetration du casque 
avec une petite augmentation du poids en remplissant les 
cavites des cellules 18 avec des microspheres creuses en 
verre. Ces microspheres, lesquelles sont appliquees pendant 
le procede de production du casque, sont bien connues en 
soi (pour exemple celles sous le nom de "Glass Bubbles" et 
produites par la societe 3M Company de St. Paul, Minnesota 
- USA) et sont disponibles dans le commerce. Lesmicrospheres 
recommandees ont un diametre d« environ 60 microns et un poids 
specif ique d* environ 0,15 g/cm 3 . Pourtant, elles ameliorent 
la resistance du casque avec une augmentation totale de poids 
de l'ordre de quelque dizaines de grammes. 

On obtient ainsi un casque ayant les caracte- 
15 ristiques susmentionnees , qui peut etre pourvu d'un rembour- 
rage d'epaisseur reduit par rapport a ceux des casques clas- 
siques^ 
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RE VESICATIONS 

1) Casque, particular ement destine a des 
utilisations sportives, caracterise en ce qu'il prgsente une 
structure rigide exterieure a sandwich, avec une partie cen- 
trale form§e par un squelette pr§sentant une plurality de 
cellules ouvertes, une partie de revetement extgrieur et une 
partie de revetement interieur solidarisges a la partie cen- 
trale. 

2) Casque selon la revendication 1 , caracterise 
en ce que sa partie centrale est formee par un Pigment prefor- 
me avec cellules disposees a nid d'abeilles. 

3) Casque selon la revendication 1 ou 2, 
caracterise en ce que les parties de revetement s'etendent 
sur des surfaces perpendiculaires aux parois de separation 
des cellules, 

4) Casque selon la revendication 1, 2 ou 3, 
caracterise en ce que !• element preforme a un squelette for- 
mant les parois de separation entre les cellules en une ma- 
ture plastique. 

5) Casque selon une des revendications pre- 
cSdentes, caracterise en ce que les parties de revetement 
sont formees chacune par une ou plusieurs couches de tissu 
impregne avec des resines. 

6) Casque selon la revendication 4, carac- 
terise en ce que les resines d 1 impregnation sont des epo- 
xides ou des polyesters. 

7) Casque selon une des revendications pre- 
cedentes, caracterise en ce que l'espace interieur des cel- 
lules est rempli avec des microspheres creuses en verre. 

8) Casque selon la revendication 7, carac- 
terise en ce que les microspheres ont un diametre d' environ 
60 microns et un poids specif ique d' environ 0,15 g/cm 3 . 

9) Casque selon au mo ins une des revendi- 
cations precedentes, caracterise en ce qu'il presente une 
conformation et disposition mutuelle de parties, comme celles 
qui ont gt6 decrites et illustrees. 



